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Proces toryfikacji odpadéw prowadzi
sie poprzez suszenie i czesciowq karboni-
zacje bez dostepu tlenu. W trakcie czescio-
wej karbonizacji wystepuje proces przegru-
powania i czesciowej zmiany farficuchéw
weglowodorowych na strukture weglowych
siatek krystalicznych, podczas ktérych
nastepuje wyijécie gazéw weglowodoro-
wych i zanik siruktur ligniny i celulozy.
Powstala po rozpadzie tarcuchéw ligniny
strukiura nie ma zadnej elastycznosci, jest
krucha i bardzo podatna na przemiat. Pod-
czas suszenia i niskotemperaturowej karbo-
nizacji odpadéw, powoduje diametralng
zmiane jej zdolnosci przemiatowych.

W ftrakcie przemiatu uzyskuje sie
w gléwnej mierze tylko podziarno o bardzo
wysokiej reakcyjnoéci. Substancja mineral-
na biomasy pochodzacej z odpadéw jest
w duzej mierze substancig przybyszowg
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(allochtoniczng), mogacg stanowié 20 -
35% udziatu masowego suchych odpadéw.
Zawartos¢ wilgoci w odpadach moze
dochodzi¢ do 60% udzialy masowego
w stanie roboczym. Zawartoi¢ Huszczy
i innych zonieczyszezen powodujacych
aglomeracje suszonego materiatu, jego
przyklejanie i zatykanie urzqdzen transpor-
tujacych, stwarza bariery dla rozwigzania
problemu, ktéry w warunkach przemysto-
wych musi byé niezawodny eksploatacyjnie.

Tokg niezawodnoéé mozna uzyskaé
poprzez realizacje procesu suszenia i cze-
sciowego termicznego rozkladu kleistych
substancji organicznych w cylindrycznej
komorze obrotowej, o odpowiednio
uksztattowanej powierzchni wewnetrznej,
zapewniajqcej ruch promieniowy i osiowy
toryfikowanej  substancji  odpadéw
[15,16]. Swobodny ruch suszonych odpa-
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déw musi odbywad sie w obecnosci gazéw
spalinowych o okreslonej temperaturze,
vjgcej proces suszenia i niskotem-
peraturowy fermiczny rozklad. Technolo-
gia suszenia czeéciowej karbonizacji bio-
masy pochodzqcej z réznego rodzaju od-
padéw w kontrolowanej atmosferze i tem-
peraturze jest technologiq na wskro$ no-
woczesng w skali krajowej i $wiatowej.
Rozwigzanie procesowe wedtug
zaproponowanej technologii stawia go
w gronie nowoczesnych i innowacyjnych.
Czesciowa karbonizacja jako wstepny
etap w procesie przygotowania odpadéw
do procesu spalania w kottach energetycz-
nych, ma charakter nowy i innowacyijny,
dotychczas nie stosowany zaréwno
w energetyce krajowej jak i $wiatowej.
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Pracownicy Politechniki Lubelskiej (Lider) wraz Zaktadem Elekironiki i Automatyki FRISKO s.c. (Konsorcjant) rozpoczeli realiza- f
cie projektu badawczego pt: Opracowanie innowacyjnego systemu sterowania dostawq ciepfa na potrzeby ogrzewania obiektéw f

|

Celem projektu jest opracowanie innowacyjnego systemu sterowania dostawq ciepta do budynkéw istniejacych i nowopow- ‘

|
| istniejgcych i nowopowstajacych (POIR.04.01.02-00-0012/18-00)
|

stajgcych na potrzeby ogrzewania, ktéry pozwoli na zapewnienie komfortu cieplnego uzytkownikom oraz osiggniecie |
oszczednosci zuzycia ciepla. Proponowany system sterowania ukladéw ogrzewczych bedzie wykorzystywat odpowiednio |
opracowane algorytmy prognozowania zuzycia ciepta z uwzglednieniem gléwnych czynnikéw (zewnetrznych i wewnetrz- |
nych) wplywajacy ch na iloéé ciepta kierowana do instalacji ogrzewczej ze zrédta ciepla, co pozwoli na uzyskanie oszczed-
nosci zuzycia ciepla na poziomie co najmniej 10% w skali sezonu ogrzewczego. Badania nad innowacyjnym systemem stero- |
wania instalacji ogrzewczych bedq prowadzone w pierwszej kolejnosci w skali laboratoryjnej (optymalizacja rodzajéw archi- |
tektury zewnetrznego systemu informatycznego oraz modutu czy tez sterownika prognozowego instalowanego w obiektach),
a nastepnie weryfikowane w pefnej skali w istniejacych budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej zlokalizowanych
w wojewddziwie lubelskim. Na kazdym etapie badan ukfad bedzie kompleksowo analizowany i optymalizowany, a wybér
rozwiqzan bedzie wykonywany po spetnieniu rygorystycznych kryteriéw technologicznych, energetycznych oraz ekonomicz- |
nych. Opracowany system sterowania bedzie stanowit nowos¢ dedykowang do obiektéw istiejacych, jak i nowopowstajgeych |
i pozwoli na zmniejszenie zuzycia ciepla. |
e O5 priorytetowa: Zwiekszenie potencjatu naukowo-badawczego |
Dziatanie: Badania naukowe i prace rozwojowe |
Poddziatanie: Regionalne agendy naukowo-badawcze
Okres redlizacii projekiu: od 01.04.2019 do 31.03.2022 |
Lider: Politechnika Lubelska |
Konsorcjant: Zaktad Elekironiki i Automatyki FRISKO s.c. Piotr Friedrich, Kazimierz Skotud |
|
|
|

Kierownik B+R: dr inz. Tomasz Cholewa
Koszt catkowity projektu: 1 258 991,04 zt
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L Wiecej informacii na stronie: http:/ /wis.pollub.pl/pl/projekty/forheat
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Juz mozna zamawiac¢ prenumerate miesiecznika Instal na 2020 rok.
Druk zamowienia na stronie www.informacjainstal.com.pl

INSTAL10/2019 www.informacjainstal.com.pl




